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Prufungsantrag genn. § 44 PatG ist gestellt 

(g) Verfarbungsarme Dlspersionsklebstoffe mit verlangerterTopfzeit 

@ Die Erfindung betrifft wasserfBStistente, wassnge Dl- 
spersionsklebstoffe mit verlangerter Topfzeit und guter 
Farbkonstanz der Verklebungen^ enthaltend homo- und/ 
Oder copoiymere PiolyvfnyleGter, poly mere Schutzkolloi- 
d», mit den polymeren Schutzkolloiden komplexierbare 
wasserldslfche Viarbindungen, sowie Derivate von Glyo- 
xal und Polyaldehyden mit mfndestens 3 C-Atomsn, aus 
denen in sauren Medien Aldehydgoippen kontroHiertfrel- 
setzbar sfnd. Die erfindungsgemSBen Dfsperslonskleb- 
stoffe eignen sich zum Vsrkleben von pordsen und semi- 
por&sen Substraten. 
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Beschrcibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft wasserresistente^ wassrige Dispersionsklebstoffe auf Polyvinylesterbasis iniL Langer 
Topfzeit unci guter Farbkonstanz ihrer Verklebungen bei Lagerung, die Herstellung dieser Dispersionsklebstoffe, sowie 
5 dcren Vervvendung zum Verkleben von porosen und semipor5sen Substraten. 

Polyvinylesterdispersionen, deren Filme eine erh5hte Wasserresistenz zeigen, enthalten ublicherweise reaktive Mono- 
mere odcr Additive, weiche die Hy<lr()philie des Klebstoffs durch eine Vemetzung des zur Stabilisierung d&r Dispersion 
verwendeten Polyvinylalkohols herabsetzen. Als vemetzende Additive mit hoher Effizienz finden in wassenesistenten 
Klebstofifdispersionen auf Polyvinylesterbasis freie Aldehyde oder ihre Addukte mit Nucleophilen V^rwendung, weLche 
10 entweder filr sich, oder nach Riicl^paltung fiber freigesetzte reaktive Aldehydgnippen, Vbmetzungsreaktionen eingehen 
kdnnen. 

Als Vemetzungskatalysatoren werden baufig Hartersaize eingesetzt, Im Stand der Technik (US-A-3 563 851, DE-C- 
26 20 738) sind als Hartersaize saure Metallsalze bekannt, beispielsweise soLche des Aluminiums cxler solche von Ne- 
bengruppenelementen mit den Oxidationsstufcn TH oder IV (US-A-3 563 851, DB-C-26 20 738). 
15 Die DE-B-22 61 402 beschreibt wasserfeste Verklebungen auf Basis einer Polyvinylesterdispersion, der ein vemet- 
zend wirkendes Harnstoff-Formaidehydharz in Kombination rait einer ^ien organiseben oder anorganischen Saure oder 
einem sauren Metallsalz zugemischt wird. 

Die EP-A-0413 136 beschreibt Klebstoffe mit Kaltwasserresistenz auf Basis von PolyvinyMkohol und Polyvinyle- 
stem. Als vemetzende Addukte werden N-Nucleophile mit Glyoxal, beispielsweise cyclische Hamstoffe oder copolyme- 
20 risierte Reaktionsprodukte des Acrylandds, eingesetzt. Diuch Zusatz von sauren Metalisalzen, vorzugsweise auf Basis 
von Aluminium, 196t sich die Wasserfestigkeit verbessem. 

Die EP-B-0 686 682 beschreibt wassrige DispersionsklebstoSe mit erhohter Wasserbestandigkeit, enthaltend homo- 
oder copolytnere Poly vinylestei; Schutzkolloide, mit den Schutzkolloiden komplexierbaie >^bindungen, sowie zumin- 
dest teilweise maskierte Polyaldehyde mit mindestens 3 C- Atomen, weLche in sauren Medien kontrolliert Aldehydgrup- 
25 pen frei.selzen, Eine Untergruppe der komplexierbaren Verbindungen bilden Metallsalze, beispielsweise Aluminium- 
oder Zirkoniumsalze. Die so erhaltenen Klebstoffe ergeben vorteilhafterweise hetle Klebfugen und geniigen einschlagi- 
gcn Priifnonnen, insbesondere den Beanspruchungsgruppen DIN EN 204 D2 und D3 (Kaltwasserresistenz) bzw. DIN 
EN 204 D4 (HeiBwasserresistenz). Die Topfzeiten nach Zumischung der Bestandteile betragen mindestens 8 Stunden. 

Fiir den Endanwcnder dieser KlebstofTe isL eine moglichst lange Topfzeit, d. h. ein langsamer Ansdeg der Viskositat 
30 der Dispersion nach Aktivierung mit den sauren Metallsalzen, grundsatzlich wiinschenswert. Weiterhin ist eine hohe 
Farbkonstanz der hellen Klebfugen nach erfoLgter Applikation wiinschenswert, Die Verwendung von tJbergangsmetall- 
salzen oder Aluminiumsalzen als X^metzungskatalysatoren hat den Nachteil einer aUmahlichen Verdunklung der Kleb- 
fugen, die dutch die Reaktion der Mctalbalzc mil vorhandcncm Folyvinylalkohol oder eventuell vochandenen Holzin* 
haltsstoffen hervoigenifen wird. Der Bfifekt wird bdm Altem der Klebverbindung bei Raumtemperatur beobachtet und 
35 erfolgt beschleunigt bei Warmeeinwirkung. 

Einen TJisungsansatz zur Verbesserung des Ver&bungsverhaltens von Holzklebstoff-Dispersioncn auf Polyvinylc- 
sterbasis, die Hartungsmittel enthalten^ beschreibt die DE-A-196 49 419. Laut DE-A-196 49 419 verringert der Zusatz 
von niedermolekularen Polyvinylalkoholen mit Hoppler- Viskositaien von 2 bis 6 mPa ' s (gemessen in 4%iger wSSriger 
Losung) die Verfarbungsneigung bei kaltwasserresistenten Klebverbindungen der BeanspruchungsgruppeD3. Nachtei- 
40 lig ist, daB, wie dem Fachmann bekannt, der Zusatz groBerer Mengen Folyvinylalkohol, der als Hydrophilierungsmittcl 
wirkt, die Heiflwasserresistenz von Verklebungen vermindert. 

Bs bestand denmach die Aufgabe, Polyvinylesterdispersionen fiir Klebstoffe bereitzustellen, die eine anwenderge- 
rechte hohe Topfzeit besitzen und deren Klebverbindungen bd hoher Wasserbestandigkeit eine hohe Farbkonstanz zd- 
gen. 

45 Es wuide nun tiberraschend gefunden, da6 wassrige Disper^onsklebstoffe, enthaltend mindestens 

a) einen homo- und/oder copolymeren Polyvinylester 

b) ein polymeres SchutzkoUoid 

c) eine mit den polymeren Schutzkolloiden komplexierbare wasserlosliche Verbindung 

50 d) zwd» zumindest teilweise maskierte, in sauren Medien wieder Aldehydgruppen freisetzende Polyaldehyde, da- 

durch gekennzeichnet, daB mindestens ein maskierter Polyaldehyd ein Glyoxalderivat darstcllt und mindestens ein 
anderer maskierter Polyaldehyd ein Derivat eines Polyaldiehyds mit mindestens 3 C- Atomen darstellt, 

eine anwendergerechte lange Topf^dt und eine hohe Wasserbestandigkeit und Farbkonstanz ihrer Klebfugen zeigen. 
5S Bd den Polyaldehyden mit mindestens 3 Atomen handelt es sich um mindestens bifunktionelle Alddiyde. 

Als Monomerbaustdne fOr die homo- und copolymeren Polyvinylestier eignen sich bevoizugt \^ylacetat, Vinylfor- 
miat, Vinylpropionat, Vinylisobutyrat, VmyLpivalat, Vmyl-2-ethylhexano«t, X^nylester von gesStdgten verzweigten Mo- 
nocarbonsaurcn mit 9 bis 10 Kohlenstoffatomen im Saurerest, Vinylester von langerkettigcn gcsattigtcn oder ungesattig- 
ten Fettsauren wie z. B. VmyUaurat, Vmylstearat, sowie Vmylester der Benzoesaure und/oder substituierte Derivate der 
60 Benzoesaure wie z. B. Vmyl-p-tert.-butylbenzoat. Besonders bevorzugt eignet sich Vinylacetat. 

Der Gewichtsanteil an Vmylester(n) in den copolymeren Polyvinylestem betrSgt bevorzugt mindestens 50 Gew.-% 
und besonders bevorzugt mindestens 75 Gew.-%. 

Die copolymeren Vinylester enthaUen gegebenenf alls als weitene Monomerbausteine 

65 a) bis zu 50 Gcw,-%, bevorzugt bis /.u 25 Gew.-%, an einem oder mchrercn Monotneren aus der Gruppe: Ethylen, 

a-Olefine mit 3 bis 18 Kohlenstoffatomen (z. B. Propylen, Butylen), Styrol, Vmyltoluol, Vmylxylol, halogenierte 
ungesattigte aiiphadsche Kohlenwasserstoffe (z. B. Vinylchlorid, Vmylfluorid, Vinylidcnchlorid, Vinylidenfluorid) 
und/oder 
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b) bis zu 25 Gew.-%, bevorzugt zwischen 1 tind 5 Oew.-%, an einem oder mehieiea Manomeren aus der Gruppe: 
a,p-ungesattigt6 SMuren (z. B. Acrylsauie^ Methaciylsaurc)» Ester von <x,|3-ungesattigten Sauren mit pritnaien und 
sekundaren gesattigten einwertigen Alkoholen mit 1 bis 18 Kohlenstoffatomen (z. B. Methanol, Ethanol, Propanol, 
Butanol, 2-Ethylhexylalkohol, cycloaliphatische Alkohole sowie langerkeltige Fettalkohole), (X,p-ungesattigte Di- 
carbonsaurcn (z. B. MaLeinsauic, Fumarsaurc, Itaconsaure, Citraconsaure), Mono- und/oder Diester von a,p-unge- 5 
sattigten Dicarbonsauien mit gesattigten einwertigen aiiphatischen Alkoholen mit 1 bis 18 Kohlenstoffatomen und/ 
odcr 

c) bis zu 10 Gew.-%, bevorzugt bis zu 2 Gew.-%, an einem oder mehreren Monomeren aus der Gmppe der mehr- 
fach ethyienisch ungesattigten MoDometen^ wie z. B. Diallylphthalat, Diallyhnaleinat, Ihallylcyanurat, Ibtraally- 
loxyethan, Divinylbenzol, Butandiol-l,4-dimethacryIat, lYiethylenglykoldimethacrylat, I]^vinyladipat, Al- lo 
lyl(meth)acrylat, Vmylcrotonat, Methylenbisacrylamid, Hexandioldiaciylat, Pcntacrythroldiaccylat, TKmcthylol- 
propantriacrylat und/oder 

d) bis zu 15 Gew.-%, bevoreugt bis zu 10 Gew-%, an einem Oder mehreiien stickstofFhaltigen Monomeren mit N- 
funktionellen Gruppen, wie z. B. (Meth)acrylamid, AUylcarbamat^ Acrylnitril, N-Methylol(mclh)acrylamid, N-Me- 
ihyiolallycarbamat, N-Methylolester, -alkylether oder Mannichbasen des N-Methylol(raeth)acrylamids odcr N-Me- 15 
thylolallylcarbamats, Acrylamidoglykolsaure, Acrylamidomethoxyessigsauremethylester, N-(2,2-Diraethoxy-l- 
hydroxyethyl)acrylamid, N-DimethylaminopropyI(meth)-acrylamid, N-Methyl(meth)acrylamid, N-Bu- 
tyl(meth)acrylamid, N-(^yclohexyi(meth)acrylamid^ N-Dodecyl(meth)acrylamid, N-Benzyl(mcth)acrylamid, p- 
Hydroxyphenyl(meth)acrylamid, N-(3-Hydroxy-2,2-dimethylpropyl)methacrylamid, Elhylimidazolidonmethacry- 

lat, N-Vinylformamid, N-Vinylpyrrolidon und/oder 20 

e) bis zu 25 Gew.-%» bevorzugt bis zu 15 Gew.-%, an dnem oder mehieren Monomeren aus der Gruppe der hy- 
diroxyfiinktioneUen Monomere, wie z, B. HydroxyethyI(meth)aiaykt, HydroxyprDpyl(meth)acrylatoder deren Ad- 
dukte mit Ethylenoxid Oder Propylenoxid, und/oder 

0 bis zu 10 Gew.-%, bevorzugt bis zu 5 Gew.-%, an dnem odcr mehreren Motiomeren aus der Gruppe der tlber 

Carbonylgruppen vemetzharen oder selbstvemetzenden Monomere, wie z. B, Diacetonacrylamid, AUylacetoacetat, 25 
Vinylacetoacetat und Acetoacetoxyethyl(meth)acrylat. 

Ais poiymere Schutzkolloide eignen sich z. B. Polyvinylalkohole, copolymere Poly vinylalkohole, die Carboxyhnono- 
rnere^ -Ethylen und/oder l-Methylvinylalkoholeinhcitcn tragcn, polymcranaloge Uniselzungsprodukte von Poly vinylaL- 
koholen, beispielsweise solche mit Diketen, veretherte Cellulosederivate, wie z. B. Hydroxyethylcellulose und Carbox- 30 
ymethylcellulose, Polyvinylpyrrolidone Polycarbonsauren, wie z.B. Polyacrylsaure, und/oder Copolymere derMalein- 
saure oder des Maleinsaureanhydrids mit ediylenisch ungesatdgten Vsrbindungen, wie z. B. Methylvinylethei; Isobuty- 
Icn odcr StyroL Bevorzugt gccignict als SchutzkoUoid ist Fblyvinylalkohol vom Hydrolysegrad 60-100 Mol-%, beson- 
ders bevorzugt vom Hydrolysegrad 70 bis 9S Mol-'%, und Viskositaten der 4gew.-%igeii wafiiigen Losungen von 2 bis 
70mPa- sbei2ff'C. 35 

Der Anteil der poLymeren Schutzkolloide betragt, bezogen auf den Feststoffanteil» bevorzugt 1 bis 25 Gew.-% und be- 
sonders bevorzugt 2 bis 10 Gew.-%. 

Gegebenenfalls kann die Klebstoffdispersion nichtionische und/oder ionischc Emulgatoren, Additive und/oder Hilfs- 
mittel enthalten. Der Anteil an Emulgatoren betragt, bezogen auf das Polymerisat, bevorzugt bis zu 2 Gew.- %. Beispiele 
fur Additive sind Filmbildehilfsmittcl zur Emiedrigung der MFT, Wcichmachcr, Entschaumcr, FillLstoffc und Konscrvic- 40 
ningsmitteL Als Hilfsmittel konnen z. B. Komplexbildner auf Basis mehrzahniger Liganden, wie z. B. Ethylendiaminte- 
traessigsaure, eingesetzt weiden, die mit den wasserLoslichen Kationen der verwendeten Metallsake Komplexe bilden 
und dadurch die Farbkonstanz der Klebfugen verbessern, 

Als mit den polymeren Schutzkolloiden komplexieibaie ^rbindungen eignen sich wasserlosUche Metallsahoe und 
Saize und Naur«i mit Oxoanionen. Bevorzugt geeignete MetaUsalze sind saure Metallsaize mit mehrwertigen komple- 45 
xierbaren Kationen, wie sie beispielsweise in der DErB-22 61 402, der DE-C-26 20 738 und der DE-A-39 42 628 aufge- 
fiihrt sind, Besonders geeignel sind die wasserloslichen Metallsaize von A1(III) und Zr(IV) und insbesondere geeignet 
sind Aluminiumchlorid, Aluminiuninitrat und Zirkonoxychlorid. Bevorzugt geeignete Salze und Sauren rait Oxoanionen 
sind solche, deren Oxoanionen Polyanionen binden konnen. Besonders geeignet sind Borate und Phosphate und insbe- 
sondere geeignet sind die freie Borsaure und die freie Phosphorsaure, 50 

Bei den Glyoxalderivaten handelt es sich um Addukte von Glyoxal mit und/oder N*Nucleophilen. Geeignete 

Addukte mit S-Nucleophilen sind z. B, die Bisulfitaddukte, bevorzugt die von Natriumhydrogensulfit oder Kaliumhydro- 
gensulfit. Geeignete O-Nucleophtle sind z. B. aliphatische (Ci bis C2o)-Monoalkohole. Bevorzugt geeignet sind (Ci bis 
Ci2)-Monoalkohole, wie /.. B. Methanol und Ethanol. Als O^Nucleophile ebenfalls geeignet sind mehrwertige Alkohole, 
wie z. B. Hthylenglykol, 1 ,2-Fjx>pylenglykol und 1 3-PtopylenglykoL Als Addukt sci boispicihaft 2,3-DihydFoxy- 1 ^-di- 5S 
oxan genannt. Geeignete N-Nucleophile sind z, B, aliphatische Monoamine, Amide, Hamstoff und cyclische Hamstofie, 
wie z, B. Ethylenhamstoff. Als Addukt sei beispielhaft 3,4-Dihydroxyethylenhamstoff genannt. 

Im Rahmen der Erfindung sind bezuglich der Maskierung des Glyoxals selbstverstMndlich auch Mischformen der 
obengenannten Maskierungsmoglichkeiten zulassig. 

Die erfindungsgemaCen Klebstoffdispersion enthahen, bezogen auf die Festsubstanz der Klebstoffdispersion, 60 
0,001 Gew-% bis 10 Gew,-%, bevorzugt 0,01 bis 5 Gew.-%, und besonders bevorzugt 0,1 bis 2 Gew.-%, an Glyoxalde- 
rivaten. 

Beispiele f Ur Polyaldehyde mit mindestens 3 C-Atomen sind Malondialdehyd, Succindialdehyd, Glutardialdehyd, 2- 
Hydroxyglutardialdehyd, p-Methylglutardialdehyd, Pimeiindialdehyd, Suberindialdehyd, Malein- und Fumarsauredial- 
dehyd, Korksauredialdehyd, Sebacinsaurcdialdchyd, Apfelsauredialdehyd, Phthaldialdehyd, Isophthaldialdehyd, lb- 65 
rephthaldialdehyd und kemsubstituierte aromatische Aldehyde, 

Bei den Derivaten der Polyaldehyde mit mindestens 3 C-Atomen handelt es um Addukte der Polyaldehyde mit O 
und/oder N-Nucleophilen. Bevorzugte Addukte sind die Bisulfitaddukte. Besonders bevorzugt sind die Glutardialdehyd- 
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bisalkalihydrogensulfite. Bevorzugte Gegenionm der Bisulfitaddukte sind Lithium-, Natiium-, Kalium-, Magnesium-, 
Calcium-, Aluminium-, Ammoniumionen imd/oder substituieile Ammoniumionen. 

Weitere erfindungsgemaB geeignete Derivate der Polyaldehyde mit mindestens 3 C-Atomen sind dcren olFenkettige 
Acetale mit aliphatischen (Ci-C2o)-^ vorzugsweise (Ci bis Ci2)-Monoalkoholen^ insbesondere Methanol und Ethanol, 
5 sowie deren cyclische Acetale mit mindestens bifunktionellen Alkoholen, vorzugsweise Ethylenglykol, 1,2-Propylen- 
glykol, 1,3-PtopylenglykoL Beispielhaft seien genannt Chlormalondialdehydbisdiethylacetal, Succindialdehydmono- 
und -bisdi methyl ace taU Succindialdchydbisdicthylacctal, 2-BrornsuccindialdchydbisdimcthyIaccLal, Oximinosuccin- 
dialdehydbisdimethylacetal und die BisdimethyL- und Bisdiethylacetale des Maleindialdehyds, Unler diese Gruppe fal- 
len femer die intramolekularen cyclischen Acetale des Succin-dialdehyds und Glutardialdehyds wie 2,5-Dimethoxyte- 
10 trahydrofuran, 2,5-Diethoxytetrahydiofuran sowie 2,6-Dimethoxytetrahydro-2H-pyran und 2,6-Diethoxytetrahydro-2ri- 
pyran. Besonders geeignete Verbindungen aus dieser Ciruppe sind die Bisdimethyl- und Bisdiethylacetale des Malondial- 
dehyds und Glutaidialdehyds. 

Weitere geeignete Derivate der Polyaldehyde mit mindestens 3 C-Atomen sind deren EnoLether, Enoiester, Acylate 
und gemischten Acylatethcr Untcr die^cn cxisticrcn auch Verbindungen, die Aldehydgruppen enlhalten, die aus konsti- 
15 tutionellen Grunden libenviegend in der Enolform vorliegen, beispielsweise Oxybrenztraubensaurealdehyd (Redukton). 
Diese, sowie Umsetzungsprodukte der Enole, in denen die restlichen, nicht in der Enolform vorliegenden Aldehydgrup- 
pen weiter maskiert sein konnen, steUen ebcnfalls geeignete Derivate dar, 

Erfindungsgemafi ebenfalls geeignete Derivate der Polyaldehyde mit mindestens 3 OAtomen stellen die spaltbarcn 
Umsetzungsprodukte der Polyaldehyde mit Stickstoffverbindungen daL Zu diesen Derivaten ^ahlen die Oxime, Oxime- 
20 ster, Oximether, Imine (Schiffsche Basen) , Enamine, Aminale, Hydrazone, Semicarbazone, Diurethane und Enaminuret- 
hane polyfunktioneller Aldehyde. Beispielhaft seien genannt Glutaidialdehyddioxim, Phthaldialdehydmono- und -di- 
Qxim, Phthaldialdehydoximsemicarbazon, Isophthalaldoxim, Ibiephthalaldoxinit Terephthalaldehyddihydiazon und die 
Anile des Malondialdehyds, Sucdndialdehyds und Glutardialdehyds. 

Im Rahmen der Erfindung sind beziiglich der Maskierung der Pfalyaldehyde mil mindestens 3 C-Atomen selbstver- 
25 standlich auch Mischfontien der ohengenannten Maskierungsmoglichkeiten zulassig. 

Die erfindungsgemaflen Klebstoffdispersionen enthalten, bezogen auf die Festsubstanz der KlebstofFdispersion, 
0,001 Gew,-% bis 10 Gew,-%, bevorzugt 0,01 bis 5 Gew.-%, und besonders bevorzugt 0,1 bis 2 Gewr%, an Derivaten 
der Polyaldehyde mit mindestens 3 C-Atomen. 

Die crfindungsgcmaBcn KlcbstofTdispcr^ioncn bcsit>!;cn einen pH-Wcrt bei dem die Derivale der Polyaldehyde mit 
30 mindestens 3 C-Atomen und gegebenenfatls die Derivate des Glyoxals hydrolysiert werden und die Aldehydgruppen 
kontrolliert fieigesetzt werden. Dieser pH-Bereich liegt bevorzugt zwischen 2 und 6, besonders bevorzugt zwischcn 2^5 
und 4. Um den pH-Wert einzustellen werden gegebenfalls organische und/oder anorganische Lewis- und Bronsted-Sau- 
ren zugesetzL Bevorzugt geeignete Bronsted-Saurcn weiscn cincn pK«-Wcrt < 2,5 auf, wic z. B. Fhosphorsauie, Salz- 
sSure, Schwefels^ure, Salpeterskure, Perchlors^ce, p-ToluolsulfonsSure. Die besonders bevorzugte Bronsted-Saure ist 
35 Phosphorsauie. Bevorzugt geeignete Lewis-Sauien sind die sauren Salze komplexierbarer NfetaUionen. Besonders be- 
vorzugte Ijewis-S^uren sind Aluminiumchlorid, Aluminiumnitrat und Zirkonoxychlortd. 

In Zwei-Komponentensystemen erfolgt die Aktivierung des Klebstoffs vorzugsweise durch Zusatz der sauren komple- 
xierbaren Verbindungen. 

Der Feststoffgehalt der erfindungsgemaBen Klebstoffdispersion betragt bevorzugt 20 bis 65 Gew.-%, besonders be- 
40 vorzugt 30 bis 60 Gew.-%. 

Gegenstand der vorliegenden ErUndung ist auch ein \^rfahren zur Herstellung der erfindungsgemaBen Dispersions- 
klebstoffe, bei dem eine Mischung in Form einer konfektionierten Polyvinylesterdispersion heigestellt wild, enthaltend 
als Bestandteile mindestens 

45 a) einen homo- und/oder copolymeren Poly vinylester 

b) ein polymercs SchutzkoUoid 

c) eine mit den polymeren Schulzkolloiden kotnplexierbare Verhindung 

d) zwei zumindest teilweise maskierte, in sauren Medien wieder Aldehydgruppen freisetzende Polyaldehyde, bei 
denen mindestens ein maskierter PolyaJdehyd ein Glyoxalderivat darstellt und mindestens ein anderer maskierter 

50 Polyaldehyd ein Derivat eines Polyaldehyds mit mindestens 3 C-Atomen darsteUt* 

und anschlieBend falls erforderlich, der pH-Wert durch Zugabe von Lewis- und/oder Bronsted-Sauren eingestellt wird. 

Die Herstellung der eriindungsgemSlSen Klebstotfe kann die Herstellung von Polyvinylesterdispersionen beinhalten, 
welche den Bestandteil a), einen Tbil, vor/!;ugsweise die Gesamlnienge, derpolytneien Schutzkolloide b) und gegebenen- 
55 falls Emulgatoren, Additive wie ^^rfilmungshilfsmittel etc. und/oder Hilf sstoffe enthalten. 

Die Herstellung der Polyvinylesterdispersionen kann mit Hilfe der ilblichen kontinuierlichen oder diskontinuierlichen 
Verfahren der radikalischen Emulsionspolymerisadon erfolgen. Hierbei kommen wasserldsliche und/oder 511dsliche In- 
ilialoniysteme wie Peroxodisulfate, Azoverbindungen, Wasserstofi^roxid, organische Hydroperoxide odcr Dibcnzoyl- 
peroxid zum Einsatz. Diese konnen entweder fur sich oder in Kombinadon mit reduzierenden \ferbindungen wie FefH)- 
60 Salzen, Natriumpynosulfit, Natriumhydrogensulfit, Natriumsulfit, Natriumdithionit, Natriumformaldehydsulfoxylal, As- 
corbinsaure als Redoxkatalysatorsystem verwendet werden. Die polymeren Schutzkolloide und gegebenenfalls die 
Emulgatorcn» Addditive und/oder Hilfsstoffe konnen vor, wahrend oder nach der Polymerisation zugegeben werden. 

In einer be vorzuglen Ausfiihrungsform fur einen Zwei- oder Mehrkomponentenklebstoff wild zunachst als erste Kom- 
ponente cine Mischung hergeslellt, enthaltend die Bestandteile a), b), c) und gegebenenfalls Emulgatoren, Additive und/ 
65 Oder Hi Ifsstoffe. AnschlielSend werden die maskicrtcn Pblyaldchyde d), utnfassend die Glyoxalderi vate und die Deri vale 
der Polyaldehyde mit mindestens 3 C-Atomen, zusammen oder getrennt der Mischung zugegeben. 

Bei einer Untervariante dieser AusfUhrungsfonn wurd zunachst eine Mischung hergestellt, enthaltend die Bestandteile 
a)^ b), c), die Glyoxalderivate und gegebenenfalls Emulgatoren, Additive und/oder Hilfsstoffe. Anschliefiend werden die 
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Derivate der Pblyaldehyde mit mindesten& 3 C-Atomen als weitere Komponente der Mischung zugegeben. 

In einer weiteren bevorzugten AusfUhningsforni ftir einen Zwei- oder Mehrkomponentenklebstoff wild zunachst eine 
Mischung hergestcIlU enthaltcnd die Bestandtcile a), b), d) und gegebenenfalls Emulgatoren, Additive, und/oder HiLfs- 
stoffe. AnschlieBend erfolgt die Aktivierung der Mischung durch Zugabe der mit den polymeren Schutzkiolloiden kom- 
plexierbaren Verbindungen c). Als aktivierende Verbindungen werden bevorzugt wassrige Losungen, die Aluminium- 5 
chlorid, Aluminiumnitrat und/oder Zirkonoxychlorid enthalten, eingesetzt 

Die Mischung soUte vor Zugabe der koraplcxicrcndcn Verbindungen cinen niiiglichst neulrulen pH-Wert, inindesLens 
jedoch einen pH-Wert von 6, bcsitzen, da dann keine oder nur eine sebr langsame Hydrolyse der maskierten Polyalde- 
hyde eintritt, was die Standzeit des nicht aktivierten Klebstoffs verhessert. Zu diesem Zweck kann der pH-Wert der Mi- 
schung auch nachtr^ich durch Zugabe iiblicher Neutralisationsmittel eingestellt werden. lO 

Die Glyoxalderivate und die Derivate der Polyaldehyde mit mindesteus 3 C-Atomcn kooncn als Feststoffb oder in 
Form von L&sungen zugegeben werden. Als Losungen eignen sich z. B. wassiige Losungen oder Losungen in aliphati- 
schen Alkoholen. Bevorzugt erfolgt die Zugabe in Rrnm einer konzentrieiten w^srigen L&ung, da dann der \^skDsi^ts- 
abfall in der Dispersion minimicrt wird, 

Selbstverstandlich kann auch nach Herstellung des aktivierten Klebstoffsy stems im Bedarfsfall eine weitere Konfek- IS 
tionierung, z. B, durch Zugabe von Hilfsstoffen, wie z. B. Entschaumungsmitteln, oder die Zugabe weiterer polymerer 
SchutzkoUoide, wie z. B. Polyvinylalkohol etc., zur Verlangerung der offenen Zeit erfolgen, Diese Vorgehensweisen sind 
dera Fachmann prinzipiell bekannt, 

Gegenstand der Erfindung ist weiterhin die Verwendung der erfindungsgemafien Dispersionsklebstoffe zum VerkLeben 
von porosen und semiporosen Substraten. Bevoizugte Substrate sind Holz, Fapiei; Pappe, Weilpappe, Schaumstofife, Ze- 20 
ment, Leder, Textilstofife oder PreBschichtstofle. 

Besonders geeignet sind die erfindungsgemaBen Klebstoffzubereitungen als Klebstofle filr cdlulosische Substrate wie 
Holz und Papier. Die Klebstoffe eignen sich flir die nianuelle oder maschinelle Applikation^ sowie wegen der Farbneu- 
tralitat der Klebungen insbesondere auch fur Anwcndungen, bed denen die Klebfugen durch hochfrequente T^chselfel- 
(ier gehartet werden. Bin spezielles Verwendungsgebiet ist die Herstellung von Fensterrahmen sowie die Fumierleiniung. 25 

Speziellere Anwendungen der erfindungsgemaBen KlebstofFdispersionen liegen in Klebstoffen und Bindemittein fiir 
den Bau-, Wohn- und Textilbereich, wie %, B, FuBboden-, Wand- und Deckenklebstoffen, Mobelfolien- und Ifeppichriik- 
kenklebem, Bindemittein fur Holzf aserplalten und Faserleder, Bindemittein furDammaterialien aus Papier- oder Kunst- 
stoffascm, Bindemittein fiir saureresistente Mineralien in Baustoflfdispersionen und Bindemittein fiir Textilien und Non- 
Woven. Bin Einsatz als Klebstoff bzw. Bindemittel im Textildruck und als Textilappietur ist ebenfalls moglich. 30 

Die erfindungsgemaBen Klebstofifdispersionen weisen im Vergleich zu den im Stand der Technik beschriebenen Kleb- 
KtoffdiiiperHionen verlangerte Topfzeiten, bzw. langsamere Viskosit^anstiege* bei verbesserter Farbkonstanz und ver- 
gleichbar hoher Wasserbest&ndigkeit der Klebfugen auf (sichc Bcispiclc 1 und 2). Die Klcbvetbindungen geniigen ge- 
maB der Priifnorm DIN HN 204 wenigstens der Beanspnichungsgruppe D2, vorzugsweise der Beanspruchungsgruppe 
D3 und insbesondere der Beanspruchungsgruppe D4. 35 

Weiterhin ist hervorzuheben, daB es sich bei den erfindungsgem^en Dispersionsklebstoffen vorteilhaflLerweise um 
^^ysteme handelt, die isocyanatfrei tmd weitgehend auch formaldehydfrei sind. Insbesondere in Dispersionen, die forraal- 
dehydabgebende Bestandteile enthalten, bieten die besonders bevorzugten Hydrogensulfitaddukte des Glyoxals sowie 
der Polyaldehyde mit mindcstens 3 C-Atomen dartiber hinaus den weiteren \t>rteil, daB das bei der Vemetzung freiwer- 
dende HydrogensuLfit als Formaldehydfanger fungiert und so die Konzcntration an frcicm Formaldchyd in den Klebstof- 40 
fen oder Bindemittehi deutlich verringert. 

Die nachfolgenden Beispiele dienen der n^ren Bri^uterung der Brfindung» ohne sie einzuschranken. Die in den Bei- 
spielen angegebenen IbiLe und Prozente beziehen sich, soweit nicht anders vermeikt, auf das Gewicht. Bei den \^r- 
gleichsklebstoffen handelt es sich um Klebstoffe gemaB EP-B-0 686 682. Die verwendeten Priifniethoden zur Bestim- 
mung der Topfzeit, der Klebfesdgkeit und des Verf9rbungsveihaltens sind in Anhang 1 beschrieben. 4S 

Bei spiel t 

Herstellung eines erfindungsgemaBen Klebstoffs 1 und eines Veigleichskiebstoffs 1 

SO 

In cincm Glasriihrkessclrcaktor mil AnkcrriihTer, der niit Zulaufinoglichkeiten, RuckfluBkiihler, Mantelheizung und 
Mantelkiihlung versehen war, wurde eine Polyvinylacetat-Homopolymerdispersion, enthaltend 100 Teile Polyvinylace- 
lat, unter Verwendung von 6 Teilen Mowiol® 18-88 (Ciariant GmbH, teilverseifter Polyvinylalkohol vom Hydrolysegrad 
88 Mol-%) als SchutzkoUoid, sowie 0,1 Teilen WaHserstofiperoxid als Initiator hei^gestellL Man arfoeitete mit einemDo- 
sierverf ahren, wobei 4,2 Ibile Vinylacetai votgelegt wurden und 95^ Teile VinyLacetat inncrfaalb von 3 Stundcn bei cincr SS 
Polymerisationstemperatur von 70-74°C zudosiert wuiden, Nach beendeter Polymerisation wurden 0,17 Teile Natrium- 
acetat zugegeben. Man erhielt eine koagulatfreie Dispersion mit einem pH-Vi^ von 3,8, einem Feststoffgehalt von 
50 Gew.-%, einem Gehalt an monomerem Vinylacetat von 0^% und einer ViskositSlt von 48,8 Pa • s (McBsystcm Brook- 
field 6/20, 23^C). AnschlieBend wurden der Dispersion 2% Butyldiglykolacelat zur MFT-Emiedrigung und 5% einer ge- 
sattigten Losung von Aluminiumchloridhexahydrat zugegeben. 60 

Im Falle des erfindungsgemaBen Klebstoffs 1 wurden der obigen Dispersion anschlieBend w^ssrige LOsungen von 
handclsiibLichem Glutardialdehydbisnatriumhydrogensulfit (GABNA) und handclsiiblichem Glyoxalbisnatriumhydro- 
gensulfitmonohydrat (GLYBNA) zugesetzt, Im Falle des Vergleichsklebstoffs 1 wurde der Dispersion anschlieBend nur 
eine wSssrige Losung von handclsublichem Glutardialdehydbisnatriumhydrogensulfit (GABNA) zugesetzt. Die Aus- 
gangsviskositat der beiden Klebstolfe betrug jewcils 7 Pa ■ s (Bnxikfield 6/20, 23^C)- In T^belle 1 ist die ZusammenscL- 65 
zung der Klebstoffe angegeben. Ebenfalls in I^elle 1 angegeben sind die Topfzeiten und die Klebfestigkeiten der Kleb- 
stoffe gemaB DIN EN 204. 
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TabeUe 1 

Zusajiimensetzungen, Topfzdten und Klebfestigkeiten des erfindungsgema3en Klebstoffs 1 und des VeigleichsklebstofFs 

1 gemaU DIN EN 204 

5 





erfindungsgemader 
Klebstoff 1 


VergleichsKlebstoff 1 
(geman EP-B-0 666 682) 


Tefle Dispersion 


100 


100 


Teile GABNA 


0,5 


0.5 


Teile GLYBNA 


0,6 




Teile Wasser 


4 


4 


Topfzeit/Tage 


> 3 Tage 


ITag 


04/5 Ufvnm' 


4.2 


4.0 



Tabelle 1 zeigt, daB der erfindungsgem^ Klebstofif 1 gegentiber dem Vergleichsklebstoff 1, bei vergLeichbarer Heifi- 

25 wasserbestandigkdt, dne deutlich verlangerte Topfzeit aufweist. 

Beispiel 2 

Hersteltung eines ertindungsgetnaBen Klebstoffs 2 und eines Vergleichsklebstoffs 2 

30 

100 Teile Mowilith® D ca, 50%ig (mit Polyvinylalkohol stabilisierte Polyvinylacetat-Homopolymer-Dispersion, Han- 
delsware der Firma Clariant GmbH) wurden mit 2, 2 Tfcilen cinergesattiglen Losung von Aluminiumchlorid-Hexahydrai 
versetzt, worauf sich ein pH-Wert von 3 einstellte. Zur Herstellung des erfindungsgem&Ben Klebstoffs 2 wurden an- 
schiieBend wassrige Losungen von haudelsublichem Glutaidialdehydbisnatiiiimhydrogensulfit (GABNA) und handels- 

35 Cibiichem GlyoxalbisnatriumhydrogensuLfitmonohydrat (GLYBNA) zugesetzt. Zur Herstellung des Vergleichsklebstofls 
2 wuide lediglich eine wassrige Losung von handelsiiblicheni Glutardialdehydbisnatriumhydiogensuliit (GABNA) zu- 
gesetzt. Beide Klebstoffe besa£en dne Ausgangsviskositat von 7 Pa • s (Brookfield 6/20, 23*'C), Die Zusammensetzun- 
gen des erfindungsgemal3en Klebstoffs 2 und des Vergleichsklebstoffs 2 sind in Tabelle 2 angegeben, Vom erfindungsge- 
niMJ3en Klebstoff 2 und vom Vergleichsklebstoff 2 wurde gemSfi DIN EN 204 die Klebfestigkeit bestimmt, das VerfMr- 

40 bungsvcrhaltcn auf Eichcnholz crmittdt und die Viskositat der Klebstoffe als Funktion der Zett er ntittclt. Die Eigcbnissc 
sind in Tabelle 2 und I^elle 3 aufgefuhrt. 

IkbeUe2 

45 Zusammensetzungen, Topfzeiten, Klebfestigkeiten gemafi DIN EN 204 und \^rfarbuagsverhalten auf Eicheoholz des er- 

iindungsgeniSBen Klebstoffs 2 und des Vergleichsklebstofis 2 





erfindungsgemd&er 
Klebstoff 2 


VergleichsldebstofF 2 
(gemdfi EP-B-0 686 682) 


Telle Dispersion 


102,2 


102,2 


GABNA 


0,67 


0,67 


GLYBNA 


0,5 




Wasser 


6,25 


6.25 


ID4/5 N/mm'' 


4,2 


4.3 


Verfdrfoung auf Eichenholz 


nahezu farblos 


hellbraun verfSrbt 
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Tabelle 3 

Viskositalsentwicklung (MeB&ystem Brookfield 6/20) des erfindungsgemal3en Klebstoffs 2 und des Vergleichsklebstoffs 

2 als Funktion der Zeit bei 23^C 



Zeit (Tage) 


Viskositat des 


ViskositSt des 




erfindungsgeindfien 


Vergleichsklebstoff 2 (gerndft 




Kleb6taff2(Pa*s) 


EP-B-0 686 682) (Pa's) 


0 


7.1 


7.1 


1 


7.4 


9.7 


2 


9.1 


14.7 


3 


10.8 


20.0 


5 


12.6 


28.6 


7 


22.0 


42.0 



Beispiel 2 zeigt, daB der eifindungsgeniaBe Klebstoff 2 gegeQtiber detn Vergleichsklebstoff 2, bei vergleichbar hoher 
HeiGwasserbestandigkeit, einen langsameren V^skositatsanssdeg und ein giinstigeres Verfarbungsverhalten auf Eichen- 
holx aufweist, 

Anhang 1 
Verwendete Pnifmethoden 
1. Bestimmung derlbpfzeit 

Wenn keine numerischen Viskositatsangaben gemacht werden, wird hierunter der Zeitraum verstanden^ in dem die 
Klcbstoffdispersionen in der konfektionierten Endform (mitMetallsalz und \^metzung5mittel) miteiner tfigLSch zu kon- 
troilierenden Viskositat von 40 Pa ■ s nach Brookfield RVT 6/20 noch sicher fliefifahig waren. 

2. Ermittlung der Klebfestigkeiten 

Die Brmittlung der Klebfestigkeiten (ReiBfestigkeiten) erfolgte an Bucbenholzpruflingen nach Kochwasserbehand- 
lung gemafi der Pnifnorm DIN EN 204/D4. Die Herstellung der Mfkarper erfolgte nach der \brgehensweise der DIN 
EN 205. Die Verleimung und Prufung wurde unter BerUcksichdgung folgender Kenndaten durchgefiihrt: 



Reifezeit nach HSrterzusatz 


2 Stunden 


Leimauftrag 


150 ±20 g/m^ beidseitiger Auftrag 


Offene Wartezeit 


3 Minuten 


Geschlossene Wartezeit 


2 Stunden 


Preazeit 


2 Stunden 


Prelklruck 


0,7 ±0,1 N/mm' 


Anzahl Pri]fk6rper pro PrOffolge 


20 


PrUfung nach Lagemngsfolge gemdil 
DIN EN 204 D4/5 


7 Tage Nonnklima (23 ±2^C und 50 ±5 5 % 

relative Luftfeuchte) 

6 Stunden In kochendem Wasser 

2 Stunden in kaltem Wasser 


PrDftemperahjr 


23 ± 2 *C 


Vorschubgeschwindigkeit 


50 mm/min 
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Die Einordnung in die Beanspruchungsgruppe D4/5 erfblgte bei einer Klebfestigkeit (ReiBfestigkeit) von 4 N/mm^* 

3. Bestimmung des Verfarbungsverhaltens auf Eichenholz 

5 Die Klebstoffdispersionen wurden mit einem Kastenrakel mit 800 NaBauftrag auf Eichenholz aufgetragen und an- 
schlieBend in dieser Form in einen beheizten Trockenschrank bei 90*^C gelegt. Nach 45 Minuten wurden die getrockne* 
ten Filmc hcrausgcnommen und die Vcrfarbung wuidc visuell bcurteilL 



Patentansprucbe 



LO 



1. Wassrige Dispersionsklebstofife, enthaltend mindestens 

a) einen homo- und/oder copolymeren Polyvinylester 

b) ein polymeres Schutzkolloid 

c) cine mit den polyiiieren SchuLzkolloidcn komplexierbare wasserlosliche \ferbindung 

15 d) zwei, zumindest teilweise maskierte, in sauren Medien wieder Aldehydgruppen freisetzende Polyaldehyde, 

dadurch gekennzeichiiet, daI3 mindestens ein maskierter PoLyaldehyd ein Glyoxalderivat darstellt und minde- 
stens ein andercr maskierter Polyaldehyd ein Derivat eines Polyaldehyds mit mindestens 3 C-Atomen darstellt. 

2. Dispersionsklebstoffe nach Anspruch 1, dadiirch gekennzeichnet, dal3 die homo- und copolymeren Polyvinyle- 
ster alsMonomerbausteine Vinyiacetat, Vinyiformiat, Vinylpropionatj \^ylisobutyrat, Vinylpivalat, \^yl-2-elhyl- 

20 bexanoat, Vinyle&ter von gesatdgten verzweigten Monocarbonsauien mit 9 bis 10 Kohlenstofiatomen im Saurerest, 
Mnylester von Ungerketdgen gesatdgten oder ungesSttigten Fettsfliuenf Mnylester der Benzoes^uce und/oder Viny- 
Icster substituierter Derivate der Benzoesaure enthalten, 

3. Dispersimsklebsboffe iiach mindestens einem der Anspruche 1 bis 2, dadurch gekennzetchnet, daB die homo- 
und QopoIymeiM Poly vinylciiter als Mcnomerfaaustein Vinylacetat enthalten. 

25 4. Dispersionsklebstoffe nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Ge- 

wichtsanteil an Vinylester(n) in den copolymeren Polyvinylestem mindestens 50 Gew,-% betragt. 

5. Dispersionsklebstoffe nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 4, dadutx;h gekennzeichnet, daB die copoly- 
meren Polyvinylester als Monomerbausteine 

a) bis zu 50 Gcw.-% an cincm odcr mchrcrcn Mononieren aus der Gruppe; Ethylen, a-Olcfine mit 3 bis 18 
30 XohlenstotTatomen, Styrol, Vinyltoluol, \^ylxylol, halogenierte ungesattigte aliphadsche Kohlenwasser- 

stoffe und/oder 

b) bis zu 25 Gew.-% an einem oder mehreren Monomeren aus der Gruppe: fx,P-ungesStdgte S&iren, Ester von 
ot,p-ungesattigten Sauien mitpdmaicn odcr sekundaren gesatdgten einwerdgen Alkoholen mit 1 bis 18 Koh- 
lenstoffatomen. Ester von dC^^ungesStdgten SSuien mit l&igerketdgen Fettalkoholen, a,p-unges^tdgte Dicar- 

35 bonsStuen, Mono- und/oder Diester von a,p-ungesatdgten Dicarbonsauren mit gesatdgten einwertigen alipha- 

tischen Alkoholen mit 1 bis 18 Kohlenstoffatomen und/cder 

c) bis zu 10 Gew»-% an einem oder mehreren Monomeren aus der Gruppe der mehrfach ethylenisch ungesat- 
tigten Monomeren und/oder 

d) bis Eu 15 Gew.-% an einem oder mehreren Monomeren mit N-funkdonellen Gruppen und/oder 

40 e) bis zu 25 Gew.-^ an einem oder mehreren Monomeren mit hydroxyfunktionellen Gruppen und/oder 

f) bis zu 10 Gew.-% an einem oder mehreren Monomeren aus der Gruppe der uber Carbonylgnippen veraetz- 
baren Monomere und/oder seLbstvemetzenden Monomere enthalten. 

6. Dispersionsklebstoffe nach mindestens einem der Ansprtiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dafi es sich bei 
den polymeren SchutzkoUoiden um Folyvinylalkohole, copolytnere Foly vinylalkohole^ die Carboxylmonomere^ - 

45 Hthylen und/oder 1-MethylvinylaIkoholeinheiten tragen, polymeranaloge Umsetzungsprodukte von Folyvinylalko- 
holen, veretberte Celtulosedeiivate, Polyvinylpyrrolidon, Polycarbonsauren und/oder Copolymere derMalcinsauie 
oder des Ma!einsaureanhydrids mit ethylenisch ungesattigten Verbindungen handelt, 

7. Dispersionsklebstoffe nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daE darin 1 bis 
25 Gew.-%, bezogen auf den Feststoflfanleil, an SchutzkoUoiden enthalten sind. 

50 8. Dispersionsklebstoffe nach mindestens einem der Ansprtiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daS es sich bei 

den mil den polymeren Schut/kolloiden komplexierbaren \^rbindungen uni wasserlosliche Metal1sat/£, Sal/e mit 
Oxoanionen und/oder Sauren mit Oxoanionen handelt, 

9. Dispersionsklebstoffe nach Anspruch 8^ dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei den wasserlosllchen Metallsal- 
zen um Salze von Al(III) und Zr(IV) handelt, und daB es sich bei den Oxoanionen um Borate und Phosphate han- 

55 delt. 

10. DispersionsklebstofTe nach mindestens einem der Ansprtiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dalB es sich bei 
den Olyoxalderivaten um Addukte von Glyoxal mit und/oder N-Nucleophilen handelt. 

11. DispcrsionsklcbstofFe nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB es sich hei den S-Nucleophilen um Ad- 
dukte tnit Natriumhydrogensulfit und/oder Kaliumhydrogensulfit handelt, dafi es sich bei den (VNucleophilen um 

60 Addukte mit aliphatischen (Ci bis C2o)-Monoalkoholen und/oder mehrwertigen Alkoholen handelt, und dafi es sich 

bei den N-Nucleophilen um aliphatische Monoamine, Amide, Hamstoff und/oder cyclische HamstofFe handelt^ 

12. Dispersionsklebstoffe nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB darin 
0,001 Gew.-% bis 10 Gew.-%, bezogen auf die Festsubslanz* an Glyoxalderivaten enthalten sind, 

13. Dispersionsklebstoffe nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dai3 es sich bei 
65 den Polyaldehyden mit mindestens 3 C-Atomcn um Malondialdehyd, Succindialdehyd, Glutardialdehyd, 2-Hy- 

droxyglutardiaidehydp p-Methylglutardialdehyd, Pimelindialdehyd, Suberindialdehyd, Maleinsauredialdehyd, Fu- 
mars^redialdehyd, KorksSuredialdehyd, Sebacinsauredialdehyd, Apfeis^redialdehyd, Fhthaldialdehyd, Isoph- 
thaidialdehyd» Tbrephthaldialdehyd und/oder kemsubsdtuierte Derivate aiomadscher Aldehyde handelt. 
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14. Dispersionsktebstoffe nach mindestens einem der Anspriicbe 1 bis 13 daduicb gekcnnzeichnet, da6 es sich bei 
den Derivaten der Polyaldehyde mit mindestens 3 C-Atomen um Addukte der Poly aldehyde mit 0- und/oder N- 
Nucleophilcn handelL 

15. Dispersionsklebstoffe nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei den Derivaten der Polyalde- 
hyde mit mindestens 3 C-Atomen um Bisullitaddukte, offenkettige Acetale, cycHsche Acetale, Enolether, Enolester, 
Acyiate, gemischte Acylatether, Oxime, Oximester, Oximether, Imine (Schiffsche Basen), Hnamine, Aminale, Hy- 
dra/x)ne, Semicarbazone, Anile, Diurethane und/oder Enaminurcthanc handclt, 

16. Dispersionsklebstoffe nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei denfiisutfitaddukten um die 
01 utardialdehydbisalkalihydmgensulfite handelt, 

17. Dispersionsklebstoffe nach mindestens einem der Ansprliche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB darin 
0,001 Gew.-% hh 10 bezogen auf die Fcstsubstanz, an Derivaten von Polyaldchydcn mit mindestens 3 C- 
Atomen enthalten sind. 

18. Dispersionsklebstoffe nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB die Disper- 
sionsklebstoffe einen pH-Wert im Bereich von 2 bis 6 besitzen. 

19. Verfahren zur Herstellung eines Dispersionsklebstofifs nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 18, bei dem 
eine Mischung in Form einer konfektionierten Poly vinylesterdispersion hetgestellt wird, enthaltend als Bestandteile 
mindestens 

a) cincn homo- und/oder copolymeren Poly vinylester 

b) ein polymeres SchutzkoUoid 

c) eine mit den polymeren Schutzkolloiden komplexierbare \^rbindung 

d) zwei, zumindest teilweise maskierte, in sauren Medien wieder Aldehydgruppen frcisetzende Polyaldehyde, 
wobei mindestens ein maskierter Polyaldehyd ein Glyoxaldecivat darstellt und mindestens ein anderer mas- 
kierter Polyaldehyd ein Derivat eines Polyaldehyds mit mindestens 3 C-Atomen darstellt, 

und anschliefiend, falls erforderlich, der pH-Wert durch Zugabe von Lewis- und/oder BiOnsted-S^uien eingesteUt 

wird. 

20. Verfahren nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dal3 zunachst eine Mischung heigestellt wird, enthaltend 
die Bestandteile a), b) und c), und anschlieKend erst der Bestandteil d) zugegeben wird. 

21. Verfahren nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dal3 zunachsl eine Mischung heigestellt wird, enthalten 
die Bestandteile a, b), c) und die Glyoxalderivate, und anschlieBend erst die Deri vate der Polyaldehyde mit minde- 
stens 3 C-Atomen zugegeben werden. 

22. Verfahren nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, daB zunachst eine Mischung hetgestellt wird, enthaltend 
die Bestandteile a), b) und d), und anschlieBend ersi die Aktivierung durch Zugabe des Bestandteils c) erfolgt. 

23. Verwendung der DispersionsklcbstoGTe, cntsprcchcnd mindestens einem der Anspruche 1 bis 18, zum Verkle- 
ben von porosen und semiporosen Substraten. 

24. Verwendung nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei den Substraten um Holz, Papier, 
Pappc, Wellpappe, Schaumstoffe, Zement, Leder, Ibxtilstoffe oder PreBschichtstoffe handelt. 

25. Verwendung der Dispersionsklebstoffe, entsprechend mindestens einem der Anspruche 1 bis 18, als Klebemil- 
tel bei der Herstellung von Fensterrahmen und bei der Fumierleimung, 

26. Verwendung der Dispersionsklebstoffe, entsprechend mindestens einem der Anspruche 1 bis 18, als Bindemit- 
tel. 

27. Verwendung nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei dem Bindemittel um ein Bindemittel 
fur Textiiien und Non-Woven handelL 



- Leerseite - 



